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1. INFORMAGOES GERAIS

1.1. Sistema de registo DAPHabitat

Identificagdo do operador do | Associagdo Plataforma para a Construgdo
programa: | Sustentdvel

www.centrohabitat.net centroHabitat

. . Plataft C t ao Sustentavel
centrohabitat@centrohabitat.net alalorma para a tonstrucao sustentave

Localizagio: | Departamento Engenharia Civil
Universidade de Aveiro
3810-193 Aveiro

Enderego eletrénico: | deptecnico@centrohabitat.net

Contacto telefénico: | (+351) 234 401576

Website: | Www.daphabitat.pt

Logotipo:

habitat

1.2. Proprietario

Nome do fabricante: | GODILACII, S.A.

Local de produgdo - Localizagdo: | Ruada Indistria, n.2 80, 4825-272 Monte Cdérdova — Santo Tirso- Portugal

Localizagdo (sede): | Rua da IndUstria, n.2 80, 4825-272 Monte Cérdova — Santo Tirso- Portugal

Contacto telefénico: | Helena Oliveira, Nuno Martins: +351 918611757

Endereco eletrénico: | helena.oliveira@godilac.com; nuno.martins@godilac.com

Website: | http://www.godilac.com/UK

Logotipo:

Informagao sobre Sistemas de
Gestao aplicados:

Aspetos especificos relativos a | CAE (Principal) 25610 - Tratamento e revestimento de metais
produgdo:

Politica ambiental da organizagao:
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1.3. Informagoes sobre a DAP

Autores:

CERIS - Civil Engineering Research and
Innovation for Sustainability, José Dinis
Silvestre

Contacto dos autores:

Av. Rovisco Pais | 1049-001 Lisboa

Telefone: +351 218 419 709; E-mail: jose.silvestre@tecnico.ulisboa.pt

Data de emissdo:

14/12/2021

Data de registo:

27/12/2021

Numero de registo:

DAP 005:2021

Valido até:

13/12/2026

Representatividade da DAP (local,
produtor, grupo de produtores):

DAP do bergo ao portdo, para o servigo de termolacagem e cravagdo de perfis de aluminio para
a constituigdo de perfis termicamente melhorados, prestado em uma (1) unidade industrial,
pertencente a uma (1) Unica empresa (GODILAC II, S.A.).

Onde consultar material
explicativo sobre o servigo:

http://www.godilac.com/UK

Tipo de DAP:

DAP — do bergo ao portdo (Cradle to gate) (A1-A3)

1.4. Demonstragao de verificagao

Verificagdo externa independente, de acordo com as normas NP I1SO 14025:2009 e EN 15804:2012+A1:2013

Organismo de Certificagdo

| T—

Verificador (es)

)LLMMXW@O

(CERTIF — Associagdo para a Certificagdo)

(Helena Gervasio | Universidade de Coimbra)

1.5. Registo da DAP

Operador de Programa de Registo

Fad g
! f
/ ) ) 4,
- i - ¥
\Uil 1LC £ W4 [ CAA Q4 A O T

P

(Plataforma para a Construgao Sustentdvel)
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1.6. RCP de referéncia

Nome: | RCP: modelo base para produtos e servigos de construgdo

Data de emissdo: | Edicdo setembro 2015

Numero de registo: | RCP-mb001

Versdo: | Versdo 2.0

Identificagdo e contacto do(s) | RCP: modelo base para produtos e servicos de construgdo

coordenador(es): . Marisa Almeida | marisa@ctcv.pt
*  Luis Arroja | arroja@ua.pt

. José Silvestre | jds@civil.ist.utl.pt

Identificacdo e contacto dos autores: | RCP: modelo base para produtos e servigos de construgdo

. Marisa Almeida | marisa@ctcv.pt
. Luis Arroja | arroja@ua.pt
. José Silvestre | jds@civil.ist.utl.pt

. Fausto Freire

. Cristina Rocha

. Ana Paula Duarte
. Ana Cldudia Dias
. Helena Gervasio
. Victor Ferreira

. Ricardo Mateus

. Antdnio Baio Dias

Composigdo do painel sectorial:

Periodo de consulta: | 18/11/2015 - 18/01/2016

Valido até: | Janeiro de 2022
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1.7. Informagoes sobre o servigo

Identificacdo do servico:

Termolacagem e cravagdo de perfis de aluminio para a constituicdo de perfis termicamente
melhorados.

llustragdo do servigo:

Breve descri¢do do servigo:

Tratamento de superficies de aluminio em banhos quimicos seguida de revestimento por pintura
com tinta em po (lacagem).

Abocardamento de perfis de corte térmico de poliamida e fibra de vidro em perfis de aluminio,
para constituicdo de perfis termicamente melhorados, processo vulgarmente conhecido por
cravagdo.

Principais caracteristicas técnicas
do servigo:

Produgédo de perfis de aluminio termicamente melhorados com valores de resisténcia ao corte (T),
no estado novo, iguais ou superiores a 30 N/mm, no caso de perfis anodizados antes do
abocardamento, ou a 35 N/mm, nos restantes casos, para as categorias W e CE e sistemas do tipo
A (EN 14024:2004).

Descri¢do da aplicagdo do
produto resultante:

Estes perfis de aluminio termicamente melhorados tém como aplicagdo principal a execugdo de
caixilharia para janelas e portas.

Vida util de referéncia:

N&o especificada.

Colocagdo no mercado/ Regras
de aplicagdo no mercado/
Normas técnicas do produto:

e Decisdo N.2 768/2008/CE do Parlamento Europeu e do Conselho de 9 de julho de 2008;
e  Regulamento (CE) No 764/2008 do Parlamento Europeu e do Conselho de 9 de julho de 2008;
e  Regulamento (CE) No 765/2008 do Parlamento Europeu e do Conselho de 9 de julho de 2008;
e  Regulamento (EU) No 305/2011 do Parlamento Europeu e do Conselho de 9 de margo de
2011 e suas retificagdes;
e Norma técnica do produto:
— EN 14024:2004: Metal profiles with thermal barrier - Mechanical performance -
Requirements, proof and tests for assessment.

Controlo de qualidade:

Controlo de qualidade realizado de acordo com o Sistema interno de Controlo da Produgdo
baseado no Manual de Produgdo “Constituigdo de Perfis Termicamente Melhorados” e com as
normas técnicas do produto.

Condig0es especiais de entrega:

N&o aplicavel

Componentes e substancias a
declarar:

N&o aplicavel

Historico de estudos de ACV:
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2. DESEMPENHO AMBIENTAL DO PRODUTO

2.1. Regras de calculo da ACV

Unidade declarada:

Termolacagem e cravagdo com perfis de poliamida e fibra de vidro de um metro linear
(1 ml) de perfis de aluminio, embalamento incluido.

Unidade funcional:

Fronteira do sistema:

DAP do bergo ao portdo.

Critérios de exclusdo:

Para esta DAP ndo foram considerados os seguintes processos, uma vez que cumprem o
critério de exclusdo de 1% de utilizagdo de energia priméria renovavel e ndo renovavel
e 1% do total de entradas (em massa) do processo unitdrio em que ocorrem, ndo
ultrapassando os 5% de utilizagdo de massa e energia das etapas consideradas (A1-A3):

. Construgdo de infraestruturas industriais e produgdo e substituigdo de maquinas
e equipamentos;

. Infraestruturas associadas ao transporte de matérias-primas e pré-produtos
(produgdo de veiculos, manutengdo de estradas);

. Consumo de &gua, e produgcdo de aguas residuais e residuos nas areas
administrativas e laboratérios da unidade de produgdo;

. Transporte de pequenos consumiveis para a unidade industrial;

. Outros fluxos negligenciaveis, considerando que a sua contribuigdo estd abaixo
dos critérios de exclusdo.

Pressupostos e limitagdes

Esta DAP representa a termolacagem e cravagdo de todos os tipos de perfis de aluminio
processados numa Unica unidade industrial, podendo estes apresentar diferentes
espessuras, secgdes transversais e comprimentos.

Qualidade e outras caracteristicas
sobre a informagao utilizada na ACV:

Os dados relativos a produgdo foram recolhidos para o ano de 2019, a partir de registos
oficiais e internos da unidade de produgdo e representam a realidade.

Os dados genéricos utilizados pertencem as bases de dados Ecoinvent, ELCD e Simapro
industrial database (Industry data 2.0), e cumprem os critérios de qualidade (idade,
cobertura geogréfica e tecnoldgica, plausibilidade, etc.) de dados genéricos.

Regras de alocagdo:

Uma vez que o processo produtivo é o mesmo para todos os perfis de aluminio
processados na unidade industrial da Godilac, independentemente da origem e de
forma a calcular dados médios, foi realizada uma alocagdo mdssica entre todos os
fluxos totais de entrada e de saida relativos:
. A termolacagem dos perfis em estudo e a area da totalidade dos perfis de
aluminio e de aco termolacados em 2019;
. A cravagdo dos perfis em estudo e a area da totalidade dos perfis de aluminio
cravados em 2019 (correspondendo apenas aos materiais auxiliares consumidos
neste processo).

Comparabilidade:

As DAP de produtos e servigos de construgdo ndo sdo compardveis caso ndo tenham
sido desenvolvidas de acordo com a EN 15804 e a EN 15942 e com as condi¢des de
comparabilidade determinadas pela ISO 14025.
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2.1.1. Diagrama de fluxos de entrada e saida dos processos

Recepcio de matéria-prima
IMaterial dos clientes)

Ago Aluminio e ago
——®| Tratamento mecénico de Amarragio
» superficies > »
> Tratamento guimico de »
> Amarrag3o au —p
— superficies >
— i S
Pintura >
Cura da tinta »
ou polimerizacdo
Descarga de material —>
> —_—
b Abocardamento ou cravagao

N Embalagem e expedicio [P

LEGENDA DE CORES:
Entradas Saidas
— | Matéria-prima —————— | Residuos
———p | Matéria subsidiaria ——p | Efluentes liquidos
Combustivel - GPL ———— | Emissdes gasosas por fonte fixa
—— | Agua ——» | Produto acabado

NOTA: No fluxograma ndo esta representada a entrada de energia eléctrica pois a sua utilizacdo € necessaria a todas as operacdes.

Figura 1. Etapas do ciclo de vida do processo de termolacagem e cravagdo dos perfis de aluminio da Godilac

Os paragrafos seguintes descrevem brevemente as etapas do ciclo de vida estudadas para o desenvolvimento da
presente DAP.

O processo produtivo inicia-se com a recegdo dos perfis de aluminio (material dos clientes), cuja producgdo esta
fora da fronteira desta DAP. Apds recegdo, a matéria-prima é colocada no Armazém de Rececdo de Material.

Conforme o tipo (aluminio ou ago) e quantidade de material e a cor pretendida seleciona-se o tipo de tratamento
e a linha de produgao.

Na fase de Amarragdo, os perfis a revestir sdo suspensos em bastidores por meio de suspensdes ou arame de ago
de modo a ser possivel a sua imersdao nos banhos quimicos de tratamento de superficie e posterior secagem e
pintura. Segue-se o Tratamento de superficie por via quimica, o qual corresponde a imersdo em banhos quimicos
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de modo a proteger as superficies metalicas contra a corrosdo e garantir a aderéncia da tinta. Os perfis sdo entdo
revestidos (pintados) por pistolas de projecdo eletrostdtica de tinta em pé com a cor pretendida pelo cliente. O
processo pode ser realizado em cabine automatica provida de robots de pintura ou em cabine para aplicagdo
manual no caso de pequenas quantidades de material para uma determinada cor. As cabines de pintura possuem
equipamentos associados de modo a recuperarem a tinta que ndo adere as pegas. Possuem ainda um filtro final de
modo a evitar a emissdo de poeiras finas que ndo sao passiveis de recuperagao.

Apds pintura, as pecas sdo aquecidas em forno aquecido por circulagdo de ar quente, sendo para isso providos de
camara de combustdo e queimador de GPL. As temperaturas de trabalho nesta fase de Polimerizagdo ou cura
podem variar, conforme a especificagdo do fornecedor de tinta, entre os 160 a 2002C.

Desde a amarragdo até ao final da polimerizagdo o material permanece nos bastidores, sendo transportado por
pontes rolantes na fase de tratamento de superficie por via quimica e por correia transportadora desde o final do
tratamento até a zona de descarga. Nesta zona, apds arrefecimento, o material é colocado em dispositivos méveis
de modo a ser possivel o seu transporte até ao sector de abocardamento.

O Abocardamento ou cravagao consiste no acoplamento de perfis de corte térmico (perfis de poliamida e fibra de
vidro) de modo a melhorar as propriedades dos perfis de aluminio, evitando as trocas de calor pelos mesmos
quando colocados em edificios. E um processo mecanico realizado em equipamento préprio.

O embalamento é realizado com filme plastico em processo automatico ou manual dependendo da geometria e
dimensdes das pegas. Alguns perfis sdo protegidos com filme adesivo durante a produgdo. Apds o embalamento,
os perfis sdo colocados em zona de armazenamento até a expedigdo para o cliente.

O transporte para a obra ou para o cliente, a produgdo de caixilharia para janelas e portas a partir destes perfis, e a
aplicagdo em obra estdo ja fora da fronteira desta DAP.
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2.1.2 DESCRIGAO DA FRONTEIRA DO SISTEMA

(v'= incluido; %= modulo n3o declarado)
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2.2. Parametros que descrevem os potenciais impactes ambientais

) Depleggio da o Deplegao de Deplegao de
Aquecimento e a o Oxidagdo recursos recursos
camada do Acidificacdo Eutrofizagdo o o P
global fotoquimica abiédticos abiéticos
ozono 2oy
(elementos) (fosseis)
kg CFC 11 kg (PO4)* kg CzH.
kg CO: equiv. - . kg SO2 equiv. 8 X ") . 214 kg Sb equiv. MJ, P.C.I.
equiv. equiv. equiv.
Extragdo e
t
processamento |- g 1,49E+00 5,18E-04 5,42E-03 1,03E-03 3,26E-01 2,70E-05 2,56E+01
de matérias-
primas
Transporte A2 3,94E-03 7,95E-12 1,86E-05 4,27E-06 1,34E-06 1,56E-10 5,51E-02
Produgao A3 4,76E-01 2,15E-08 1,88E-03 1,55E-04 1,28E-04 1,98E-06 9,04E+00
Total Total 1,97E+00 5,18E-04 7,32E-03 1,19E-03 3,27E-01 2,89E-05 3,47E+01
LEGENDA:

I:l Etapa de Produgdo

NOTAS: P.C.l. — Poder calorifico inferior.
Valores expressos por unidade declarada (1 ml).

2.3. Parametros que descrevem a utilizagao de recursos

Energia Priméria Materiais secundarios e combustiveis e
uso de agua
EPR RR TRR EPNR RNR TRNR MS CSR CSNR 35::
My, My, My, My, My, My, ) My, My, ,
P.CL. P.CLI P.CL P.CLI P.CLI P.CLI & P.CL P.CLI m
Extragdo e
t
processamento | n1 | 7,91F-01 | 0,00E+00 | 7,91E-01 | 2,90E+01 | 2,67E-01 | 2,92E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 1,93E-01
de matérias-
primas
Transporte A2 | 6,27E-05 | 0,00E+00 | 6,27E-05 | 5,54E-02 | 0,00E+00 | 5,54E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,51E-07
Produciio A3 | 1,07E+00 | 0,00E+00 | 1,07E+00 | 8,92E+00 | 5,64E-01 | 9,48E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 3,63E-02
Total Total | 1,86E+00 | 0,00E+00 | 1,86E+00 | 3,79E+01 | 8,31E-01 | 3,88E+01 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,29E-01
LEGENDA:

I:l Etapa de Produgdo

EPR = utilizagdo de energia primaria renovavel excluindo os recursos de energia primaria renovaveis utilizados como matérias-primas; RR =
utilizagdo dos recursos de energia primaria renovaveis utilizados como matérias-primas; TRR = utilizacdo total dos recursos de energia
primaria renovaveis (EPR + RR); EPNR = utilizagdo de energia primaria ndo renovavel, excluindo os recursos de energia primaria ndo renovaveis
utilizados como matérias-primas; RNR = utilizagdo dos recursos de energia primaria ndo renovdéveis utilizados como matérias-primas; TRNR =
Utilizagdo total dos recursos de energia primaria ndo renovaveis (EPRN + RNR); MS = utilizagdo de material secundario; CSR = utilizagdo de
combustiveis secundarios renovaveis; CSNR = utilizagdo de combustiveis secunddrios ndo renovéveis; Agua doce = utilizacdo do valor liquido

de agua doce.

NOTA: Unidades expressas por unidade declarada (1 ml).
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2.4. Outras informag6es ambientais que descrevem diferentes categorias de residuos

Residuos Residuos ndo Residuos
perigosos perigosos radioativos
eliminados eliminados eliminados
kg kg kg
Extracdo e ’plrocess.amento de Al 6,28E-04 9,79E-02 2,06E-05
matérias-primas
Transporte A2 0,00E+00 4,87E-09 0,00E+00
Produgio A3 3,51E-05 4,37E-01 3 16E-05
Total Total 6,63E-04 5,35E-01 1.02E-04
LEGENDA:
I:l Etapa de Produgdo
NOTA: Unidades expressas por unidade declarada (1 ml).
2.5. Outras informagdes ambientais que descrevem os fluxos de saida
Parametro Unidades* Resultados
Componentes para reutilizagdo kg 0,00E+00
Materiais para reciclagem kg 1,98E-02
Residuos radioativos eliminados kg 0,00E+00
Materiais para recuperag¢do de energia kg 1,48E-02
Energia exportada MJ por transportador de energia 0,00E+00
NOTA: Unidades expressas por unidade declarada (1 ml).
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3. INFORMACAO TECNICA ADICIONAL E CENARIOS

Esta DAP representa apenas a etapa de termolacagem e cravagdo de perfis de aluminio pela Godilac, incluindo os
mddulos Al a A3. Assim, os cenarios seguintes referentes as etapas de constru¢do (mddulos A4 e A5), utilizagdo
(B1 a B7) e fim-de-vida (C1 a C4), ndo sdo aplicaveis.

3.1. Informagao ambiental adicional relativa a libertacao de substancias perigosas

Os perfis de aluminio termolacados e cravados ndo apresentam efeitos téxicos conhecidos. Devido as suas
propriedades, ndo é expectdvel perigo para o meio ambiente. Os perfis de aluminio sdo considerados um produto
inerte mas ndo biodegradavel.

3.2. Certificagoes

A GODILAC I, S.A. possui as seguintes certificagGes, as quais sdo renovadas anualmente:

e  “Certificagdo do processo de abocardamento de perfis de aluminio termicamente melhorados e verificagdo da
conformidade do sistema de controlo interno da produgdo”, conforme auditado e verificado pelo Laboratério
Nacional de Engenharia Civil (LNEC), Portugal;

e  “Profilés aluminium RPT” (QB49), conforme auditado e verificado pelo Centre Scientific et Technique du
Bdtiment (CSTB), Franga (Certificado de Conformidade n.2 082-562);

e  “Qualicoat Seaside”, conforme auditado e verificado pela QUALICOAT, Suiga (Licenga n.2 819);

e “Marca de qualidade qualisteelcoat”, conforme auditado e verificado pela QUALISTEELCOAT, Suica
(Certificado de Conformidade n.2 E-800).
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